ACRYL PARKETTLACK
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Technisches Merkblatt

ACRYL PARKETTLACK
Wasserverdinnbare Oberflachenversiegelung, hoch abriebfest

Innen

Transparent
Seidenglanzend
Spezielle Kunstharz-Dispersion

Ca. 1,0 +/- 0,1

Geruchsarm und umweltfreundlich, hochabriebfest, wasserdampfdiffusionsfahig und
blockfest, vergilbungsbestandig, leicht zu verarbeiten. Es kénnen Verfarbungen bei
rohem Eichenholz auftreten. Eigenversuche durchfihren.

Nach 30 Minuten staubtrocken, nach 4 - 6 Stunden uberstreichbar bei + 20 °C und
50 % relativer Luftfeuchtigkeit
Wasser

Streichen, rollen, spritzen

Mind. + 5 °C flr Luft und Untergrund
Ca. 80 - 130 ml/m? pro Anstrich je nach Untergrund

Kuahl, jedoch frostfrei

Sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife

750ml, 2,51,101

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Der Untergrund muss fest, sauber und tragfahig sein. Alte, blatternde Anstriche
mussen restlos entfernt werden. Intakte Anstrichflachen bis zur vélligen Mattigkeit
anschleifen. Schmutz, Fett und Schleifstaub restlos entfernen. Holzoberflachen
mussen sauber geschliffen und schadhaftes Holz ausgewechselt werden.

Bei rohen Holzoberflachen 3 Anstriche. 1. Anstrich 5-10 % mit Wasser verdinnt.

Renovierungsanstrich: 2 Anstriche unverdinnt.
Nicht fur den gewerbsmafigen Einsatz, z.B. Tanzbdden etc.

VOC-Gehalt: Kategorie: iWb-140 g/l (2010) dieses Produkt enthalt < 140 g/l VOC
Anmerkung: In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt einholen.
Tabelle fiir Spritzauftrag: Vorhandene Beschichtungen sind auf Vertraglichkeit zu prifen.

DiisengroéfRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdiinnung|  Viskositat* | Kreuzgange

Inch mm
Airless + Aircoat | 0,011-0,015 0,28-0,38 |40-60° ca. 150 ca. 10-20 %| ca. 150-160s| 1
Hochdruck: 1,5 ca.35 ca. 10-20 %| ca. 150-160s| 11/2
Niederdruck: 1,3 ca. 20-30 %| ca. 100 s 1172

* gemessen im Auslaufbecher gem.

DIN 53211 bei 4 mm Dise und 20 °C. Die Verdiinnungsangaben dienen nur als Anhaltspunkt.
MafRgeblich ist die Einstellung auf DIN-s.

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Eine Rechtsverbindlichkeit ist daraus
nicht abzuleiten. Bei Neuauflage werden diese Texte unguiltig.
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