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ZEROTHERM 100 Klebe- und Armierungsméortel

Mineralischer Mortel in Pulverform ist der Mértelgruppe P Il nach DIN V 18550
bzw. CS Il nach EN 998-1. Er setzt sich zusammen aus Bindemitteln nach DIN

EN 197-1 und DIN EN 459-1, geeigneten Sandzuschldgen, Haft- und
Faserzuséatzen und Zusatzmitteln.
Als Klebe- und Armierungsmortel far die ZEROTHERM

Warmedammverbundsysteme.
U ce

Grau
Mineralisch-kunstharzvergutet

Schwundfrei aushéartender Mortel mit ausgezeichneten Hafteigenschaften und
leicht verarbeitbar. Diffusionsféhig

Nach dem Anpasten mit Wasser 2 - 4 Stunden verarbeitbar. Ausgehértet nach
48 - 72 Stunden, je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit.

Sauberes Wasser

Ca. 6 - 7 Liter Wasser auf 25 kg Mortel klumpenfrei anteigen und auf die
gewilinschte Konsistenz einstellen. Mit Kelle, Zahnkelle oder anderen Geréten
(auch mit Putzspritzgeraten) in gewiinschter Schichtstéarke auftragen.

Mind. + 5 °C fiur Luft- und Objekttemperatur

Zum Kleben ca. 4,5 kg/m? fertiger Mortel. Zum Einbetten von ZEROTHERM
Gewebe ca. 4 kg/mz fertiger Mortel

Trocken
Sofort nach Gebrauch mit Wasser

25 kg Sack
1.200 kg Silo

Besonders zu beachten: VOB, Teil C,DIN 18363

Geeignete Untergriinde/Kleben:
Alle mineralischen Untergriinde, sauber und tragfahig

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte unglltig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fur die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu prufen. Dartber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Verarbeitungshinweis Bei gestrichenen Untergriinden muss mit ZEROTHRM WDVS Dubeln oder
ZEROTHERM Schraubdibeln die ZEROTHERM Dammplatte zusatzlich
befestigt werden, ebenso auf nicht tragfahigen Untergriinden.

Geeignete Untergriinde/Armieren:

Alle ZEROTHERM Dammplatten. Sattes Aufspachteln mit Zahntraufel 8 x 8
mm oder vollflachig. Einbetten des ZEROTHERM WDVS-Gewebes und
Uberspachteln. Das Gewebe muss mittig in der Spachtelschicht liegen.
Ebenfalls gut geeignet als Gewebe-Einbettungsmoértel bei der Sanierung von
Altbauten.

Anmerkungen
In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!
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