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ZEROTHERM 300 Klebe- u. Armierungsmortel

Mineralischer Moértel in Pulverform ist ein Mdrtel der Mortelgruppe PlI
nach DIN V 18550 bzw. CS Ill nach EN 998-1. Er setzt sich
zusammen aus Bindemitteln nach DIN EN 197-1 und DIN EN 459-1,
geeigneten  Sandzuschlagen, Haft- u. Faserzusatzen und
Zusatzmitteln.

Als Klebe- und Armierungsmoértel fir die ZEROTHERM Warme-
damm-Verbund-Systeme

U ce

Naturweif’
Mineralisch-kunstharzvergutet

Schwundfrei aushartender Mortel mit ausgezeichneten Hafteigen-
schaften und leicht verarbeitbar, diffusionsfahig

Nach dem Anpasten mit Wasser 2-4 Stunden verarbeitbar,
ausgehartet nach 48-72 Stunden, je nach Temperatur und
Luftfeuchtigkeit

Sauberes Wasser

Ca. 7 - 8 Liter Wasser auf 25 kg Mortel klumpenfrei anteigen und auf
die gewinschte Konsistenz einstellen. Mit Kelle, Zahnkelle oder
anderen Geraten (auch mit Putzspritzgeraten) in gewlnschter
Schichtstarke auftragen.

Mind. + 5 °C far Luft- und Objekttemperatur

Zum Kleben ca. 4,5 kg/m? fertiger Moértel, zum Einbetten von
ZEROTHERM Gewebe ca. 4 kg/m? fertiger Mortel
Trocken

Sofort nach Gebrauch mit Wasser

25 kg Sacke
1.200 kg Silo

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363
Geeignete Untergriinde/Kleben:
Alle mineralischen Untergriinde, sauber und tragfahig.

Bei gestrichenen Untergrinden muss mit ZEROTHERM WDVS
Dibeln oder ZEROTHERM Schraubdiibeln die ZEROTHERM
Dammplatte zusatzlich befestigt werden, ebenso auf nicht
tragfahigen Untergriinden.

Geeignete Untergrinde/Armieren:

Alle ZEROTHERM Dammplatten. Sattes Aufspachteln mit
Zahntraufel 8 x 8 mm oder vollflachig. Einbetten des ZEROTHERM
WDVS-Gewebes und Uberspachteln. Das Gewebe muss mittig in der
Spachtelschicht liegen. Ebenfalls gut geeignet als Gewebe-
Einbettungsmdrtel bei der Sanierung von Altbauten.

In schwierigen Féllen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt
beachten!

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Eine Rechtsverbindlichkeit ist
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EG-Konformitiatserklarung (€

Der Hersteller

ZERO-LACK GmbH & Co. KG
BleichstraBe 57-58
32545 Bad Oeynhausen

erklart nach § 9 Bauproduktengesetz (Umsetzung der
Bauproduktenrichtlinie 89/106/EWG), dass das Podukt

ZEROTHERM 300

Bestandteil des ZEROTHERM MineralSystem K
Europaisch technische Zulassung ETA-08/0289

hergestellt im Werk

ZERO-LACK GmbH & Co. KG
BleichstraBe 57-58
32545 Bad Oeynhausen

den Bestimmungen des Regelwerks ETA 004 ,Aul3enseitiges
Warmedamm-Verbundsystem mit Putzschicht zur
Warmedammung von Gebauden® entspricht.

Die Prufung wurde von dem notifiziertem Pruflaboratorium

IFBT GmbH

Institut fir Fassaden- und Befestigungstechnik
Hans-Weigel-StralRe 2b

04319 Leipzig

Kenn-Nr. NB 1109

durchgefuhrt und dartber der Klassifizierungsbericht 1109-BPR-0035
vom 20.02.2009 ausgestellt

Die in der ETA-08/0289 beschriebenen Produkte wurden einer
Erstprifung unterzogen und unterliegt der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Bad Oeynhausen, den 30.03.2011
Ort, Datum Unterschrift

Anlage: Technisches Merkblatt
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ZERO-LACK GmbH & Co. KG
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1109-BPR-0035

ETA-08/0289

gemalR ETAG-Leitlinie 004

»ZEROTHERM MineralSystem K*
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EG-Konformitiatserklarung (€

Der Hersteller

ZERO-LACK GmbH & Co. KG
BleichstraBe 57-58
32545 Bad Oeynhausen

erklart nach § 9 Bauproduktengesetz (Umsetzung der
Bauproduktenrichtlinie 89/106/EWG), dass das Produkt

ZEROTHERM 300

Bestandteil des ZEROTHERM PolystyrolSystem K
Europaisch technische Zulassung ETA-06/0169

hergestellt im Werk

ZERO-LACK GmbH & Co. KG
BleichstraBe 57-58
32545 Bad Oeynhausen

den Bestimmungen des Regelwerks ETA 004 ,Aul3enseitiges
Warmedamm-Verbundsystem mit Putzschicht zur
Warmedammung von Gebauden® entspricht.

Die Prufung wurde von dem notifiziertem Pruflaboratorium

IFBT GmbH

Institut fir Fassaden- und Befestigungstechnik
Hans-Weigel-StralRe 2b

04319 Leipzig

Kenn-Nr. NB 1109

durchgefuhrt und dartber der Klassifizierungsbericht 1109-BPR-0031
vom 15.06.2006 ausgestellt

Die in der ETA-08/0169 beschriebenen Produkte wurden einer
Erstprifung unterzogen und unterliegt der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Bad Oeynhausen, den 30.03.2011
Ort, Datum Unterschrift

Anlage: Technisches Merkblatt
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