LUCITE

Profi-Lacke Fir die
Spritzapplikation

Gerateunabhangiger
HVLP-Lack mit Direkthaftung!

Niederdruck-Spray-System
Ideal fir kleinere Flachen und
verschiedene Untergriinde

Gerateunabhéngiges
Multi-HVLP- Lacksystem

Airless Spray-System

= Einsatz fir gréRere
Flachen ab 50 m2

= Rationelles Beschichten von

Holzbauteilen in Klein- und
GroRserie

LUCITE® - Meine Marke. Mein Erfolg.



Niederdruck-Spray-System

fir innen und aufRen

st O DIE INNOVATION!

ohne Grundierun
9 LUCITE® HVLP 2in1 Satin

e — - Grundierung und Decklack in einem

Hochwertiger Seidenglanz-
Acrylat-Wasserlack

Sehr glatter Verlauf

Blockfest — geeignet fiir Tiren und Fenster
Hohe Standfestigkeit (bis 200 pm)

Sehr gutes Deckvermdgen

Elastisch und diffusionsfdhig -

fir begrenzt mal3haltige Holzbauteile optimal
geeignet

Nassabriebklasse 1 (nach DIN EN 13300)

Vergilbungsstabil

Fiir sensible Bereiche — geruchsarm und
gem. DIN EN 71-3 fiir die Beschichtung
von Kinderspielzeugen geeignet

| Gerdteunabhangiger
e HVLP-Lack mit Direkthaftung!

Ideal fiir kleinere Flachen ( bis maximal 50m?)

sowie Beschichtung verschiedener Untergriinde

Holz im AulRenbereich Holz im Innenbereich Heizkorper, Garagentore
Begrenzt mal3haltig Malhaltig (Tiren und Fenster) Weitere Untergriinde im Innen- und
(Holzvertafelungen, Aulenbereich: Zink, Kupfer, NE-Metalle,

Dachuntersichten...) Hart-PVC...



Gerdteunabhangiges
Multi-HVLP-Lacksystem

Direkt an der Baustelle

Kinderleichtes Handling

= Keine Verdiinnung und Vorwdarmung
L o des Materials notwendig

= Nebelarme Spritzapplikation -
weniger Abklebeaufwand

Entscheidender Vorteil

im Wettbewerb
Baustellengerechtes Arbeitstempo

Kein Marterialwechsel erforderlich

50% schneller gegeniiber
einer Pinsel-/ Rolle Applikation

Dadurch 25% Effizienzsteigerung
(Turlackierung + Zarge)

Kompatibel mit allen marktgangigen HVLP-Systemen
Einfach das bestehende Gerat nutzen...
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Profi-Tipp
HVLP-Spritzen:
Mit einem waagerecht eingestellten
Can-Adapter Flachstrahl nur in senkrechten Bahnen
i . von oben nach unten und unten nach
fiir alle HVLP-Gerdte von Wagner oben spritzen. Dabei muss auf eine

Dose einspannen und loslegen Spritzstrahliiberlappung von
Fiir 0,75 Liter Dosen kompatibel mindestens 50 % geachtet werden.

Reinigung des Behalters entfallt

Der Diisenabstand zur Flache
sollte maximal 15 cm betragen.




Airless Spray-System
fur innen und auf3en

Auf der Baustelle oder _ ':_ i "_?
in der Werkstatt el et N

LUCITE® Airless Filler LUCITE® Airless Satin

Universal Airless-Grund und Strapazierfahiger, Seidenglanzlack

Vorlack fir innen. - Das sichere firinnen und aulRen.

Fundament auf Holz, z
Holzwerkstoffen und bis 300 ym Schichtstarke

Altbeschichtungen e

kratz- und stoRbestandig /(
vergilbungsfrei r
lange Offenzeit

exzellenter Verlauf

Hohes Standvermégen bis
400 um

Gute Schleifbarkeit

Stark fillend

{

{‘-.
Highspeed Qualitdten zi‘}w‘r
Kleinserienlackierung

= Hohes Deckvermdgen durch hohe '
Nassschichtdicke bis 500 pm

= Rationeller 2-Schicht-Aufbau - an
einem Tag realisierbar

Rationelles Beschichten von Flachen ab 50m?
oder Bauteilen in groRerer Stiickzahl

Profi-Tipp
Airless-Spritzen:

Mit einem waagerecht eingestellten
Flachen und Bauteile Flachstrahl nur in senkrechten Bahnen

Holz im Innenbereich

= MaRhaltige Bauteile (Tiiren im AuBenbereich von oben nach unten und wieder nach
und Fenster) = Fassadenverkleidungen* oben mit e;ner Bahnenuberlappung
= Begrenzt maRhaltig Bauteile VI L, 20 S 2 .
(Holzvertafelungen *) Hart-PVC, NE-Metalle etc. nach AnschlieRend das gleiche mit .
R teil tc) ! entsprechender Grundierung senkrecht gestelltem Flachstrahl in
aumteiter, etc. (LUCITE® ContactPrimer).

waagerechten Bahnen (Kreuzgang).



Applikationsverfahren im

Systemvergleich

Wann lohnt sich welches Spritzverfahren / Produktsystem?
HVLP oder Airless - der Faktenvergleich

Vergleich HVLP / XVLP / Airless-System
Niederdruck-System
Flachenleistung (m?) bis 50 m? Hoch, ab 50 m?

Bauteile Tiren, Zargen, Trapezflachen, Fassaden,
Fenster, Fensterladen, Serienlackierung von
Dachuntersichten, Fallungstlren, Fenstern oder
Garagentore, Fensterldden
Gartenmobel, begrenzt
mafhaltige Z&dune

Abklebeaufwand Gering Hoch

Strapazierfahigkeit Mittel Hoch

Oberflachenbild Sehr Gut Sehr Gut

Schichtstarke Bis 200 um Nass 300 - 400 um Nass

Farb- Materialwechsel Schnell Aufwandig

1-Topf-System Flller + Decklackierung
(Grundierung und Decklack

=1 Produkt)

Nicht zu empfehlen

Systemaufbau

Effekt durch Erwarmung Weniger Spritznebel

(Temp-Spray)

Einfach

Gerateeinstellung Komplex

Entscheidend Fiir die Auswahl einer bestimmten Spritztechnik sind:
! DIE BAUSTELLENBEDINGUNGEN ! GROSSE UND VIELZAHL DER BAUTEILE

Wann rechnet sich der Einsatz
7 von HVLP-Spritzen?
Hier im Vergleich zur Pinsel - / Rollen-Applikation

Situation: Renovierung einer Tir: Beidseitige Beschichtung des Tiirblatts
und der Tiirzarge mit einem Beschichtungsvorgang.

Applikationstechnik Rolle/ Pinsel HVLP
Materialpreis 2,5 L

fiktiver ca. Materialwert o5 (L) o5 (V)
Dauer 40 Minuten 20 Minuten
Lohn (0,80 €/ Min.) 32¢€ 16 €

Flache

ca. 5 m? (TUr + Zarge)

ca. 5 m? (TUr + Zarge)

Verbrauch/
Materialkosten

120 ml/m?
=0,6Lx22€/L=13,20€

150 ml/m?
=0,75Lx22€/L=16,50 €

Ergebnis

13,20€+32€=4520¢€
somit:
max. 40 Min. /45,20 €

16,50€+16€=32,50€
somit:
max. 20 Min. /32,50 €

Fazit des Kosten- Nutzenvergleichs:

HVLP-SPRITZEN RECHNET SICH SCHON AB EINER TUR
¢ (MIND. 50 % SCHNELLER UND 25 % EFFIZIENTER!)




Technische Daten i

Produktart

Anwendung
Schichtstarken
Verbrauch

Farbtone
GebindegréRen

Niederdruck-System

HVLP DuoTop Aqua

HVLP Acrylat-
Seidenglanzlack

Innen- und AuBenbereich
Bis 200 mp

Ca. 150 ml/m?
bei 200 pm Schichtdicke

Weil und Pastellfarbtone
0,75/ 2,5 Liter

Airless-System

J
‘\r LUCITE i

AirlessFiller AQquaPU

Universal Airless-Grund
und Vorlack

Innenbereich
Bis 400 my

Ca. 220 ml/m?
bei 200 um Schichtdicke

Weil und Pastellfarbtone
5/12 Liter

LUCITE

L /)
& LUCITE

=

AirlessSatin Aqua

Strappazierfahiger
Seidenglanzlack fur Top
Airlessflachen

Innen- und AuRenbereich
Bis 300 my

Ca. 220 ml/m?
bei 200 um Schichtdicke

Weill und Intensivfarbténe
5/12 Liter

Spritzwerte fiir das LUCITE® HVLP 2in1 Satin Niederdruck-System

Gerdte DiisengroRe Materialmenge DruckinBar | Verdiinnungsgrad

Graco TurboFinish 7.0 Nr.3=1,3mm Max 0,5 (Maximum) | Unverdiinnt
(Voreinstellung)

Graco TurboFinish9.0/ | Nr.3=1,3mm/Nr.4=1,8mm Max 0,6 (Maximum) | Unverdidnnt

9.5 (Voreinstellung)

Wagner FC 3500 Standard-Spray (gelb) = 4,1mm Stufe 3-4 0,2 (Maximum) | Unverdinnt

(Schlitzdise)
Wagner FC 5000 Standard-Spray (gelb) = 4,1Tmm Stufe 3-4 0,275 Unverdinnt
| (Schlitzdise) J _ (Maximum) J

Spritzwerte fiir das LUCITE® Airless-System

Produkte DiisengroRRe Spritzwinkel Druck in Bar | Verdiinnungsgrad

Airless-Filler AquaPU 0,011-0,012inch /0,28 -0,30 mm Bis 40° 180 Max. 5 %

+ Temp Spray (max. 55°) 1 0,011-0,012inch/0,28-0,30 mm Bis 40° 60-80 Unverdidnnt

Airless-Satin Aqua 0,008-0,010inch /0,20-0,25 mm Bis 40° 180 Unverdinnt

+ Temp Spray (max. 55°) 1 0,008 inch /0,20 mm / Wagner Dise: Bis 40° 60 -80 Unverdinnt

- 408/410
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lhr D6rken-Fachhandler:

DORKEN

LUCITE® ist eine Marke von Dorken.

Dorken Coatings GmbH & Co. KG
D-58313 Herdecke
Wetterstrafle 58

Tel. 023 30/63 243
Fax 023 30/63 100 243

coatings@doerken.de
www.doerken.de
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LUCITE® - Meine Marke. Mein Erfolg.



