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Technisches Merkblatt

INTERMATT SPEZIAL
Lésemittelhaltige Isolierfarbe, fungizid und bakterizid eingestellt

Innen, bei nikotin- und fettverseuchten Flachen; z.B in Schlachthéfen, Béackereien,
Grol3kichen o.a.; unbedenkliche Verwendung in Raumen, in denen Lebensmittel
hergestellt bzw. behandelt werden (TUV-Gutachten).

Weil3

Matt

Spezial-Bindemittel

1,6 +/- 0,2

Sehr gute Isolierung auf Wasserflecken, Fetten und Nikotin. Diffusionsfahig,
spannungsarm, frostbestandig, reinigungsfest. Lebensmittel und Rohstoffe bei

Verarbeitung und Trocknung aus Raumen entfernen. Geruchsarm. Gute Isolierung
setzt einen porenfreien Isolieranstrich voraus, in schwierigen Fallen mehrmals
isolieren.

Universal Abtonpaste bis maximal 2 %, werkseitig ténbar

4 - 5 Stunden, nach 24 Stunden Uberstreichbar. Endharte je nach Temperatur und
Luftfeuchtigkeit

Intermatt Verflissiger maximal 3 %
Streichen, rollen, spritzen

0 °C, wenn Untergrund trocken und eisfrei
150 - 200 ml/m?

Kahl und trocken

Sofort nach Gebrauch mit Terpentinersatz
10L

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Der Untergrund muss trocken, sauber und tragfahig sein. Neuputzstellen fluatieren
und nachwaschen. Stark saugende und sandende Untergrinde und Gipsputze mit
ZERO Tiefengrund Ti 77, I6sungsmittelhaltig, grundieren. Normale Untergrinde mit
ZERO Grundierfarbe W grundieren. Falls Spachtelung erforderlich, ZERO Glatt + Roll
einsetzen. Bei mehrfachen Isolieranstrichen Trockenzeiten einhalten.

Untergrund muss gleichmaRig saugfahig sein. ZERO Intermatt Spezial 1 - 2 x rollen
oder streichen.

Kategorie: iLb-500 g/l (2010) dieses Produkt enthalt < 500 g/l VOC

In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!

DiisengréiRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdiinnung|  Viskositat Kreuzgange
Inch mm
Airless + Aircoat | 0,021-0,026 0,53-0,63 | 40-80"° ca. 150 ca. 3%

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Eine Rechtsverbindlichkeit ist daraus
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